SOPREMA

Die SOPREMA Vapro stixx ist eine hochwertige
Elastomerbitumenbahn mit einer
Sicherheitsrandausbildung und wird als untere
Lage bei Abdichtungen eingesetzt. Die
Abdichtungsbahn ist mit einem Sicherheits-
langsrand (Duorand) ausgestattet. Aufgrund ihrer
variablen-Randausbildung kann die Oberlage der
Abdichtung zeitlich versetzt eingebaut werden.

Einsatzgebiet

Die SOPREMA Vapro stixx wird als untere Lage auf
geeigneten Unterlagen und Dammstoffen in den
SOPREMA Systemaufbauten nach den Tech-
nischen Regeln fiir die Planung und Ausfiihrung von
Abdichtungen mit Polymer- und Bitumenbahnen
(abc der Bitumenbahnen vdd e.V.), Flachdach-
richtlinien (ZvdH e.V.) sowie den Herstellervor-
schriften im Kaltklebeverfahren oder im mechanisch
befestigten Dachaufbau eingesetzt. Die Bahnen
werden mit 8 cm, bzw. 13 cm Langs- und 15 cm
Quernahtiiberdeckung verlegt. Der &uRere Naht-
verschluss und die KopfstoRausbildung erfolgen im
Schweil3verfahren mittels offener Flamme.

Verarbeitung

Die Elastomerbitumenbahn SOPREMA Vapro stixx
wird ausgerollt und parallel zueinander mit
Quernahtversatz durch Abziehen der unterseitig
aufgebrachten silikonisierten Folien vollflachig auf
die Unterlage aufgeklebt. Bei einer mechanischen
Befestigung wird nur der silikonisierte Randstreifen
abgezogen. Im T-StoRbereich ist die unterdeckende
Bahn mit einem Schragschnitt zu versehen. Die
Langsiberdeckung betragt mind. 0,08 m, bzw. 0,13
m, die Quernahtiiberdeckung mind. 0,15 m. Der
DUO-Rand muss z.B. mit einer Metallandriickrolle
oder dem Rollenzieher gefligt werden.

SOPREMA Vapro stixx

Oberseite: Folie und DUO-Langsrand

Deckschichten: Elastomerbitumen
kaltselbstklebendes
Elastomerbitumen (KSP)

Tréager: Verbundtrager KTG
(Flachengewicht > 120 g/m?)
Unterseite: silikonisierte abziehbare Folie

Lagerung, Transport und Haltbarkeit

Die Lagerung der Rollen muss stehend auf einem
ebenen Untergrund erfolgen. Die Paletten dirfen
nicht Ubereinander gelagert werden! Fir die Dauer
der Lagerung vor Sonneneinstrahlung, Hitze und
Feuchtigkeit (Regen, Schnee, usw.) schiitzen.
Waéhrend der kalten Jahreszeit ist das Material vor
der Verarbeitung mind. 12 Stunden bei >+10°C zu
lagern.

Kennzeichnungen

Kennnummer Zertifizierungsstelle: 1119

EN 13707, DIN SPEC 20000-201 (PYE-KTG-KSP-3,0 DU/E1)
EN 13969, DIN SPEC 20000-202 (PYE-KTG-KSP-3,0 BA)

Verbraucherinformation
Eckenschragschnitte bei T-StéRen

Entsorgung

Polymerbitumen- und Bitumenbahnen kénnen
umweltfreundlich nach europaischem
Abfallartenkatalog- EAK, Nummer 17 03 02
~Bitumengemische" unbedenklich der thermischen
Verwertung zugefuhrt werden.

Hersteller/Werk

Lieferform SOPREMA GmbH / NL Hof/Oberrof3bach
Lange Breite Dicke kg/m2 kg/Rolle Mammutfeld 1, D-56479 Oberrof3bach
(m) (m) (mm)
7,50 1,00 3,0 3,85 29,00
SOPREMA GmbH

Mammutfeld 1 « D-56479 Oberrof3bach ¢ Telefon +49 2736 44 45 55 « Fax +49 2736 50 143

Email info@soprema.de ¢ Internet www.soprema.de

Stand Februar 2018. Anderungen vorbehalten.



Technische Kennzahlen

Eigenschaften

Priifverfahren
DIN EN

Einheiten

Anforderungen/
Grenzwerte

SOPREMA Vapro stixx

Sichtbare Mangel

keine sichtbaren

1850-1 - . bestanden
Mangel
Lange 1848-1 mm > 7.500 > 7.500
Breite 1848-1 mm 1.000 >1.000
Geradheit 1848-1 mm/10 m <20 <20
Flachenbezogene Masse 1849-1 kg/m? KLF” KLF
Dicke 1849-1 mm 3,0 3,0
Gehalt an Loslichem DIN 52 123 g/m? KLF KLF
. . bestanden bei 200
- >

Wasserdichtheit 1928 kPa/24h >400 kPa/24h
Verhalten bei Beanspruchung durch DIN VEN V 1187 - Systempriifung Broof (t1)°
Feuer von auBen

DIN EN ISO Klasse E nach DIN ,
Brandverhalten 11925-2 - EN Klasse E

13 501-1

V\./ass.erdlchthelt nach Dehnung bei 13 897 ) KLE KLE
niedriger Temperatur
Widerstand der Fligenahte
(schalfestigkeit) 12 316-1 N/50 mm KLF KLF
Widerstand der Fligenahte
(scherfestigket) 12 317-1 N/50 mm KLF KLF
Zugverhalten: .

. langs 1000 >1000
maximale quer 12 311-1 N/50 mm 1000 1000
Zugkraft
Zugverhalten: langs o 1,5 23,5
Dehnung quer 123111 % 1,5 23,5
Widerstand gegen stoRartige Belastung 12 691 mm KLF KLF
Widerstand gegen statische Belastung Verfahren A kg KLF KLF

12730

Widerstand gegen Weiterreiflen 12 310-1 N KLE KLE
(Nagelschaft)

. z.Z. FLL oder
Widerstand gegen Durchwurzelung DIN EN 13 948 - KLF KLF
MaRhaltigkeit 1107-1 % KLF KLF
Formstablllt?t bei zyklischer 1108 % KLE KLE
Temperaturanderung
Kaltbiegeverhalten 1109 °C <-25 <-30
Warmestandfestigkeit 1110 °C > 100 > 100

S 1109 R
Kinstliche Alterung 1110 C KLF KLF
Bestreuungshaftung 12 039 % KLF KLF
Wasserdampfdurchlassigkeit sd 1931 m KLF KLF

' WPK: werkseigene Produktionskontrolle, Priifergebnisse der
labortechnischen Untersuchung
* KLF: keine Leistung festgestellt (nach deutschem Baurecht keine

Produktanforderung)

® Ssystempriifung auf verschiedenen Unterlagen, Dokumente werden
separat zur Verfugung gestellt
* GemaR Konformitatserkldrung Mitglied der Produktfamilie 20

€
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